[=l ; E] Visite o site para os
idiomas disponiveis
(=] deste documento.

DESCRICAO

1. Lente

2. Placa de circuitos primaria

3. Placa de circuitos escrava
(opcional)
Tampas

5. Compartimento

gl |

ESPECIFICACOES TECNICAS

Fonte de alimentacao

Consumo atual

Inibir entrada:

Entrada de solicitacao de monitoramento:

Interface de saida; relé:

Faixa de deteccao:

Ajuste de distancia:

Altura de montagem max.:
Tempo de deteccéo:

Duracao do sinal de deteccao:
Tempo de retencdo de saida:
Faixa de temperatura operacional

Dimensdes do PCB

Conector para o controlador da porta:

Conexao primaria a secundario:
Numero méx. de secundarios:

Selecao de fungoes:
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SUPERSCAN-T

Sensor de presenca para portas
automdficas de pedestres

Os sensores SuperScan-T devem ser usados com
sistemas de portas giratorias para pedestres.

12 - 24 VCANVCC +10%

Primaria: Secundario:
ligado = 60 mA méx. ligado = 40 mA max.
desligado = 30 mA méax. desligado = 30 mA méax.
12 - 24 VCANVVC +£10% (inibida quando é aplicada tensao)

12 - 35 VCC obrigatoério (sensivel a polaridade)
duracao min. da largura de pulso = 50 ms

relé - classificagdo max. do contato: 1 A @ 30 V (resistivo)
0a25m

2 a 2,5 m (came rotativo com ajuste linear)

2,5m

<50 ms

Deteccao de presenca infinita

Faixa de potenciémetro: 0,1 a 4,5 segundos

-35a60 °C
Priméria: Secundario:
3,33x0,46 m 2,67 x0,46 m

Terminal de parafuso de 8 posicoes no PCB primaria
cabo de fita plana com conectores e trava de chave
8

Modo de deteccao: NO ou NF
Modo normal ou modo de analise de fundo

Dimensoes e especificagbes sujeitas a alteracdo sem aviso prévio.
Todos os valores medidos em condicoes especificas.
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LEIA ANTES DE COMECAR A INSTALACAO/PROGRAMACAO/CONFIGURACAO

INSTALACAO
/ s
O sensor deve ser montado Escolha um local que nao N&o cubra o sensor. Evite mover objetos no campo
de forma segura para evitar interfira no hardware de deteccéo.
vibracoes extremas. da porta (por exemplo,

protetores de dedos, hastes
de travamento etc.).

¢ Todos os chicotes usados devem a) ser roteados separadamente de qualquer rede ou cabos de tensao nao de
classe 2, ou b) ser classificados para a tenséo de rede e protecao adequada.

* Meios de roteamento devem ser usados de acordo com os cddigos nacionais e locais.

SEGURANCA

e e
- | 4 !

\

"

A unidade de controle da Recomenda-se que somente Apds a instalacao, teste A garantia perdera a

porta e o perfil de cobertura pessoal treinado e qualificado  sempre se a operacéo esta validade se pessoal ndo

do batente superior precisam instale e configure o sensor. adequada (de acordo com autorizado fizer ou

ser corretamente aterrados. ANSI 156.10) antes de sair do tentar fazer reparos nao

recinto. autorizados.
MANUTENCAO

Recomenda-se limpar as Nao use produtos
pecas oticas pelo menos agressivos para limpar
uma vez ao ano ou mais, se as pecas oticas.

necessario em decorréncia de
condicoes ambientais.

LED DE STATUS (configuracdes padrao)

Primaria Secundario
‘ (vermelho) ‘ (vermelho)
Deteccao de presenca Deteccéo de presenca
’ (verde)
Sensor sem deteccao

Para outras indicacoes de LED baseadas na configuracdo do relé, consulte a pagina 5 - J2: Modo de retransmissao.
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n Instalacao mecanica

PREPARAGAO DO GABINETE

1

n’

—

Remova o parafuso que prende
a tampa a extrusao do sensor.

COLOCAGAO DO GABINETE

PORTAS PIVOTANTES

Puxe a lente da parte superior
da extrusdo do sensor. Ndo use
chave de fenda para forcar a
lente.

-
o/.

Remova as placas de circuito primdria e de
todos os circuitos secundarios da extrusao
retirando a aba do grampo de ajuste de
angulo para fora e para baixo da extrusao
e girando a placa de circuito para fora da
extrusao.

A ponta da extrusao proxima a borda do pivd deve estar longe o suficiente da borda da porta para evitar
que o sensor roce a protecao para os dedos. Preste especial aten¢éo ao lado de seguranca da porta.

PORTAS DE CORRER SUSPENSAS:
Nao exigem muita folga entre o sensor e o batente do lado da dobradica.

A borda do gabinete (incluindo a
tampa da ponta) deve estar o mais
perto possivel da borda da porta,
sem criar interferéncia mecanica no
batente da porta ou em uma porta
adjacente.

INSTALACAO DO GABINETE

Determine o local de montagem
desejado.

Faca os furos marcados
(garantindo o tamanho adequado
do furo).

75.5911.10 SUPERSCAN-T 20230814

Alinhe o gabinete com a parte superior da porta
no local escolhido (assegurando a orientacdo
adequada), e depois marque os orificios de
montagem nas duas extremidades. Evite orificios
de montagem perto das costuras das portas.
Marque também a extremidade apropriada para
um orificio de funcao de passagem de fiacéo (se
necessario). Este buraco pode nédo ter mais que
1" de diametro.

Alinhe o gabinete aos orificios piloto e fixe-o a
porta com os 2 parafusos fornecidos.
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[FJ AJUSTES DE JUMPER (cont.)

POTENCIOMETRO DE TEMPO DE ESPERA

Junto ao jumper 2 da placa priméria esta o
potenciémetro de tempo de espera.

A ajustabilidade varia de 0,1 a 4,5 segundos OI

A rotacdo no sentido horario aumenta o tempo de J4
espera.

ED riacio:

fio para conector do terminal (mostrado abaixo). A fiacao varia de
acordo com a aplicacao.

A energia do sensor deve ser fornecida a partir de uma fonte de alimentacao
de Classe 2 limitada a 15 W.
A fiacdo deve ser instalada conforme exigido pelos cédigos locais.

TERMINAL Explicacdo da conexao da fiacdo
1 Entrada de teste (quando usado como sensor monitorado)
(+) positivo ao utilizar monitoramento
2 Aterramento (terminal negativo se for usada inibicao de entrada)
(-) negativo ao utilizar monitoramento
Inibicao de entrada: todas as deteccoes sao ignoradas. A emissao infravermelha é interrompida.
3 A inibicdo ocorre quando de 12 a 24 VCA/VCC = 10% sao aplicados entre o terminal 3 e o terminal
2
4 Normalmente aberto: o padrao de fabrica JP2 fecha o contato do relé no terminal 4 quando o
SuperScan-T esta energizado e ndo em deteccdo. A perda de energia resulta em um contato NA
5 Normalmente fechado: o padrao de fabrica JP2 abre o contato do relé no terminal 5 quando o
SuperScan-T estd energizado e ndo em detecgdo. A perda de energia resulta em um contato NF
6 Contato comum do relé
7 Entrada de energia: a alimentacao precisa ser de 12 a 24 VCA/VCC £10%
8 Entrada de energia a alimentacéo precisa ser de 12 a 24 VCA/VCC +10%

n AJUSTES DE POSICAO E ANGULO DO MODULO

POSICOES DO MODULO

O posicionamento de modulos na extrusao dos dois lados é critico. O transmissor ("TX" abaixo) precisa
estar na borda de abertura da porta.

Abaixo esta uma vista aérea dos locais de médulo na porta. As portas destras e destras requerem que as
posicdes dos moddulos sejam invertidas.

Entrada  Saida

s

>

< N
5 escravo |\ mestre  LADO DE CHEGADA =
<

S [ ol—F N J
< O
g \ S]
o | 2
;ﬂ roté de D %I@D ®' E
o abertura LADO DE SEGURANCA Q
% v O cabo da porta deve ser posto no lado interior da porta
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n AJUSTES DE POSICAO E ANGULO DO MODULO (cont.)

AJUSTES DE ANGULO CONFIGURAGOES
DE CLIPE:
O angulo de cada modulo pode ser definido independentemente. Use os B 1 ge—p
diagramas e o grafico abaixo para ajustar o médulo e obter o angulo correto. % s g2
Os dnqulos talvez também precisem ser ajustados apos a energizacdo e o teste ‘5‘ 1 O“_ A2
de funcionamento. =
1. Use a orientacdo mostrada a esquerda para inserir o médulo no clipe. ;2 = /Aj;
2. Use o quadro abaixo para determinar a configuragao do clipe para o angulo .
desejado. A linha vermelha indica 25°=A5
a parte do modulo que serd inserida no clipe.
Exemplo: 5° de ajuste de dngulo;, médulo posto na posicdo A2 do clipe - ver a
direita.
ZONA INATIVA (Y, abaixo) (NS SUASE AT
DISTANCIA DO PISO 0° 5o 10° 15° 20° 25°
2,44m 0 1,83 m 32cm 49 cm 66 cm 84,5cm
30,5cm 0 1,83 m 30,5cm 46 cm 62 cm 80 cm
40,5 cm 0 14 cm 28,5cm 42,5 cm 59 cm 75 cm
X, abaixo
51cm 0 13,3 cm 26,5cm 40,5 " 54,5 cm 70 cm
61cm 0 12,7 cm 12,8 cm 37,5cm 51 cm 64,8 cm
71cm 0 11,4 cm 23 cm 34,3cm 47 cm 60,3 cm
Les mesures sont basées sur une hauteur de montage de 79 “.
M:REA SUPERSCAN-T SUPERSCAN-T——>
A \ L
Ve TR Y
Jisth ) ANSI 156.10 conformidade
/ Aos 28" do chao, a zona
PAPELAO PAPELAO X inativa ndo deve exceder 5"
Y

[E] AJUSTES DA ZONA DE DETECCAO

A zona de deteccdo de cada médulo pode ser definida independentemente ao ligar.
O jumper 1 precisa estar no modo normal (consulte a pagina 4) para fazer ajustes.
1. Alimentar sensores com 12 a 24 VCA/VCC £10% O LED deve refletir a configuracao do jumper 2 (consulte a
pagina 6).

2. Use um pedaco de papelao branco, cinza ou preto (de aproximadamente 20cm x 28cm) e segure-o do modo
mostrado no diagrama acima.

3. Levante o papeldo do chao até ser detectado. Isso determina a altura da drea inativa (rotulada "Y" no
diagrama). Se essa altura ndo estiver entre 30cm e 40cm acima do chdo OU néo atender as suas

87654321

o 6 0=

o

J4 J3= =J1

necessidades, faca um ajuste da distadncia de deteccéo.
- Seazona estiver alta demais, gire o botdo de ajuste no sentido horario para aumentar a distancia de
deteccao e diminuir a zona Y
- Seazona estiver baixa demais, gire o botao de ajuste no sentido anti-horéario para diminuir a
distancia de deteccao e aumentar a zona Y
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- DESENHADO PARA IMPRESSAO COLORIDA

©BEA | Instrucdes originais| GUARDE PARA USO POSTERIOR
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[ roquEs Finais

1. Substitua as tampas das pontas e a lente.
a. Na ponta SuperScan-T do cabo, deixe espaco suficiente para permitir uma conexao folgada ao bloco de

terminais.

b. Localize a tampa do lado da dobradica. Remova a aba da parte inferior da tampa para permitir a
insercdo da bainha de plastico.

-~ o a n

Insira a bainha de plastico e instale a tampa.
. Termine eventuais ajustes mecanicos.

Instale outra tampa de ponta.

. Instale a lente encaixando-a firmemente na tampa e na bainha de plastico para manté-la no lugar.

2. Quando todos os sensores tiverem sido ajustados, ative a porta varias vezes e permita que passe por um ciclo
completo a cada vez. Certifique-se de que nao esteja havendo nenhum falso acionamento (porta reiniciando
o ciclo ou parando sozinha em qualquer ponto do trajeto).

Garanta a conformidade do sistema com todas as normas de seguranca aplicaveis (ANSI A156.10, 156.27).

SOLUGAO DE PROBLEMAS

O sensor nao funciona

Nenhuma indicacao de LED

A saida do sensor parece estar
funcionando ao contrario do
esperado

A porta para por si s6 antes de atingir
a posicao totalmente aberta

A ativacao ou seguranca é detida no
modo acionado

Comportamento de deteccao erratico
que ocorre durante todo o ciclo de
abertura e fechamento da porta

Fonte de alimentacéao falhando

Conexdes com defeito

A saida de relé pode estar
configurada incorretamente

0O sensor do lado da seguranca pode
estar vendo uma parede/corrimao
adjacente atras da porta, perto da
posicao aberta

0 modulo de deteccéo pode
estar vendo o chao ou um objeto
indesejado perto da porta

Possivel fiacdo defeituosa no local de
transferéncia da porta

A fonte de alimentacao deve ser de 12 a 24 VCANCC
+10%

Verifique se ha energia correta nos terminais 7 e 8 do
maédulo afetado.

Observe as indicacdes dos LEDs nos médulos afetados
para ajudar a determinar o status.

Observe o status do LED no lado de seguranca da porta.
Localize o modulo que esta sendo acionado falsamente.

Verifique se o angulo de deteccao esta adequado e
verifique também o ajuste da faixa de deteccao.

O sensor pode precisar ser inibido em um ponto especifico
de deslocamento da porta no lado de seguranca.
Consulte as conexdes dos terminais (pagina 6).

Reduza o alcance de deteccao nos modulos afetados.

A deteccao deve ocorrer dos 30 cm aos 40 cm acima do
chao.

Consulte “Ajustes da zona de deteccao” (pagina 7).

Verifique a continuidade do fio no local de transferéncia
usando um multimetro.

Mova os fios durante o teste para ajudar a localizar as
quebras.

Substitua a fiacdo defeituosa se for necessario.

N&o consegue encon-
trar sua resposta? Visite

www.BEAsensors.com

BEA, INC. EXPECTATIVAS DE CONFORMIDADE DE INSTALACAO/SERVICO

BEA, Inc., a fabricante de sensores, ndo pode se responsabilizar por instalacdes ou ajustes incorretos do sensor/dispositivo; portanto, a
empresa nao garante o uso do sensor/dispositivo de modo diferente da finalidade pretendida

A BEA, Inc. recomenda com veeméncia que os técnicos de instalacao e servico sejam certificados pela AAADM para portas destinadas a
pedestres, certificados pela IDA para portas/portoes e treinados em fabrica para o tipo de sistema de porta/portao.

Os instaladores e a equipe de servico sao responsaveis por executar uma avaliacao de risco apds cada instalacao/servico executado,
garantindo que o desempenho do sistema de sensor e/ou do dispositivo esteja em conformidade com as normas, cédigos e padroes
locais, nacionais e internacionais.

Depois de concluida a instalacao ou o servico, deve ser executada uma inspecao de seguranca da porta/portdo de acordo com as
recomendacoes do fabricante destes e/ou de acordo com as orientacoes da AAADM/ANSI/DASMA (conforme o caso) quanto as
préticas recomendadas do setor. As inspecdes de seguranca devem ser executadas durante cada chamado de servico - exemplos dessas
inspecoes de seguranca podem ser encontrados em um rétulo de informagoes de seguranca da AAADM (por exemplo, ANSI/DASMA
102, ANSI/DASMA 107, UL294, UL325 e o Cddigo Internacional de Construgoes).

Verifique se toda a sinalizacao, etiquetas de adverténcia e letreiros estao no lugar.

DM Gwsi =pswa PHL

&IDA

Iniernational Door

Suporte técnico & Servico ao cliente: 1-800-523-2462

ou escaneie o codigo
QR para ver as pergun-
tas mais frequentes!

Perguntas técnicas gerais: techservices-us@BEAsensors.com | Documentos técnicos: www.BEAsensors.co
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